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Produktbeschreibung

Die Schablone mit Fiihrung ist fir die prazise Markierung von Bohrpunkten bestimmt. Sie wird hauptsachlich in
der Schreinerei verwendet. Mit der Hauptschiene, auf der das Maf3 angebracht ist, konnen Punkte bis zu 250 mm
tief in die Vorderseite des Mobels markiert werden. Am oberen Teil des Werkzeugs befindet sich eine bewegliche
Stahlschiene, auf der drei verschiebbare Markierungen fir die genaue Markierung von Bohrpunkten angebracht
sind. Gleichzeitig konnen vier Locher in unterschiedlichen Abstanden zueinander angezeichnet werden und durch
Blockieren der Einstellungen eine Markierung fir die Locher in der nachsten Front vorgenommen werden. Die
Schablone erleichtert das Anzeichnen der Bohrstellen in verschiedenen Materialien, z.B. Holz, Metall, Kunststoff.
Der Anschlag an der linken Klemme stabilisiert das Werkzeug in horizontaler oder vertikaler Position, wenn es
senkrecht eingestellt ist. Alle 3 Klemmen sind mit einer Klemmschraube versehen, so dass das eingestellte Maf3
fir den nachsten zu markierenden Gegenstand wiederverwendet werden kann. Die Schiene ist aus rostfreiem
Stahl und Aluminium, die Einstellelemente sind aus hochwertigem ABS-Kunststoff gefertigt.

Parameter
max. Markierungsabstand 400 mm; max. Markierung nach vorne - 250 mm; Lochdurchmesser - 5 mm;
Mafeinheiten - cm/inch; Material - Aluminium, ADS.
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